Suduferlislysing (pwps)

Samkvaemt EN 288-2

Verkkaupi HS orka

Sudumadur Joapuim Carvalho

Stadsetning Framtak

Sudultilv. Nr.

Suduadferd (MMAW-TIG-MAG)

Undirbuningur enda (brennt-vélunnis-handunnia)
Hreinsunaradferd Slipad

Hand

Verkpattur Kverksudur
Undirvinna / vinnsla suduraufar sja teikn:

FRAMTAK

el VELA- ©G SKIPAROMUSTA EHF
Verkefni
Teikning nr:
Kennitala / tAkn sudumanns JMC

Préfunaradili / Uttektaradili
Stadall vinnsluefni

bykkt efnis (ror-plata-@) 12
Ytra pvermal i mm. 400 -500
Sudustada Larétt

Teikning af suduskeyti og sudustrengjum

Fosun suduskeytis

Fjoldi og stadsetning sudustrengja

z %
Strengir Suda @-Suduvir Straumur A | Spenna V Tegund Virhradi / Hitafaersla i
straums poll +/- motun * efni KI/mm*
3 1,0 mm 140-160 A 93|+

Audkenni suduvirs og voruheiti:
Sérstok medhondlun & suduvir (bskun/purkun)

Hifdargas/duft teqund Fogon 20
Fleedi gas Itr/min 15

Bakgas tegund

Fleedi bakgasgas Itr/min

Rafskaut tegund/steerd

Rafskaut slipun °

Forhitunarhitastig °: 110°C
Millistrengjahitastig °:

Lincon Ultra mag

Eftirvarmamedhdndlun og/eda dldrunarmedhoéndiun

Timi, hitastig, adfero:

Hitunar og keeliferli:

F.h. Framtaks ehf
25.4.2013 Hordur Steingrimsson

Nafn, dagsetning, undirskrift

V.S. Framtak

Adrar upplysingar *
Gashulsa steerd
Pendlun (max breidd sudustrengs)

Sveifla: sveifluvidd, tidni,stopptimi
Upplysingar um pulsun:
Fjarleegd: vinnsluefni/suduspiss
Horn/stada & sudubyssu:

Profunaradili / Uttektaradili

Nafn, dagsetning, undirskrift

Sudubdkhald/Reykjanesvirkjun/Suduferill



