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Formali

Verkefni petta er unnido sem lokaverkefni i rafidnfreedi i Haskoélanum i Reykjavik a
vorénn 2017. Hugmynd pessa verkefnis kom fra Omari Inga Eggertssyni hja
upplysinga og teekniteymi alcoa pegar ég leitadi til hans til ad kanna hvort pad veeru
einhver verkefni sem geeti nyst sem lokaverkefni. P& var hann med pa hugmynd ad
gera skjamynd fyrir vél inn i skautsmidju sem veeri med hreyfanlegar myndir pannig
ao pegar starfsmenn myndu horfa & HMI-skja pa veeri heegt ad sja allar stéour a
banadi vélar. Med ad auka hreyfanleika og gaedi skjAmyndarinar pa veeri haegt ad
kenna nyjum starfsmdénnum hradar a vélina pad veeri audveldar ad sja bilannir sem
annars geeti tekio langan tima ad leita af. bar sem undirritadur hefur unnid lengst af
sem rafvirki & vakt i skautsmidju pekki ég vélanar vel og er petta verkefni kjorid fyrir

mig til ad auka pekkingu & idnadartlvu bunadi verksmidjunar.
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Inngangur

Tilurd verkefnis er vegna pess ad héfundur for & leit vie Omar Inga
Eggertsson um hvort hann viss ekki um einhver verkefni sem peir hja
upplysinga og teekniteymi Alcoa veeru ad gera og ad verkefnid veeri
helst eitthvad tengt idnartélvum. Kom Omar med nokkrar hugmyndir ad
verkefnum sem voru i gangi og par & medal petta sem nu er verid ad
skirfa um. Pessi hugmynd um ad gera skjamyndakerfid meira lifandi pa
er att vio med ad gera skjamyndinn hreyfanlega og syna eins

nakveemlega og kostur er raunsttdu allra hluta vélarinar.

I verkefni pessu mun hoéfundur taka fyrir hénnun styringar sem haegt er
ad nota til ad syna stddu bunadar i skjaAmynd og teikna nyja skjamynd

af vél. Til geta gert petta parf hofundur ad kynna sér vel ladder og

SFC styringu vélar og leera a skjamynda forritid sem notad er vid gerd
skjamynda hja Alcoa. Omar Ingi Eggertsson zetlat ad adstoda vid

uppsetningu forritum til ad geta framkveemd petta verkefni.

Vid lausn pessa verkefnis verdur studst vid eftirfarandi forrit:
Microsoft Office Word

RSLogix 5000 fra Rockwell

VMware Player

Adobe Acrobat Reader Xl

Zotero (heimildaskraningarforrit)

Factory talk view studio
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Alcoa Fjardaal

Alcoa Fjardadl er steersta alver landsins og er stadsett inn i Reyodarfirdi
a austurlandi. Hja Fjardaali eru arlega framleidd um 344 pusund tonn af
hreinu geedaali og alblondum. Alid fra Fjardaali er adallega notad til
framleidslu & vorum fyrir bygginga- og samgodnguionad, en auk pess til
framleidslu & alfelgum og haspennustrengjum. Ekkert annad ionfyrirtaeki

landsins flytur Gt meira vérumagn sem samsvarar 10% af vergri

landsframleidslu.[1]

Mynd 1 Alcoa Fjardadl
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Skautsmidja (rodding)

Hlutverk skautsmidjunar er ad framleida skaut(anddur) fyrir ker sem eru
i kerskadlanum. Baedi eru framleitt forskaut eda anddur og svo bakskaut
eda katonudu. Til ad framleida pessi skaut eru vélar sem hreinsa gémul
skaut af g6flum og setja ny skaut a pessa somu gafla og er petta

hringras sem er mjog mikilveeg fyrir alverio.

Vélar skautsmidjunar eru ellefu talsins og paer eru sem hér segir. Byrjun
og endir skautsmidju er hledsluvél(1). | pessa vél koma brennd skaut i
bokkum og fara inn i ferli skautsmidjunar og ad sama skapi koma ny
skaut inn i pessa vél og fara i tbma bakka sem fara svo i kerin aftur.
Onnur vél er badhreinsivél(2) par er mest af badefni er hreinsad af
skautunum. | peirri vél eru prjar stodvar fyrst er hamrastéd par kemur
fleygur sem brytur efnid sem er & milli gaflana svo kemur kedjubrotsvél
par eru skautinn barinn med kedjum sem sndast & trommlum, sidasta
stddinn er svo blastur sem blaes restinni af skautun. Pridja vélinn er
skotblastursvél(3) pangad fara skautinn inn og eru svo blasin med
héglum svipad og pegar verid er ad sandblasa en parna falla hoglinn i
tarbinu hjol sem svo skjotast & skautinn og hreinsa pau algjorlega.
Fjoroa vélinn er stripari(4) pessi vél klemmir utanum gaflana og svo
kemur stér tjakkur undir skautid med sérstokum haus og brytur skautinn
af goflunum pessi skaut fara svo eftir faeribandi fyrst i stéran brjot sem
mylur skautinn i smeerri brot sem fara svo a annad feeriband par fara
brotinn undir segulfeeriband sem tekur jarnid ur brotum og svo fara
skautinn i gama og jarnabrotinn fara aftur verksmidju par sem pau eru
endurbraett. Einning er handvirkur stripari en hann er mjog sjaldan
notadur petta er fimmta vélinn kortinu. Eftir striparan koma prjar litlar
stodvar fyrst er par gafallskodun par er avallt einn starfsmadur sem
vaktar hvort gaflanir séu ndgu goadir til ad fara aftur inn i ferlid eda hvort
peir purfi ad fara i viogerd sem gerd er hja verktaka. Ef gafall er négu
godur til ad fara aftur i ferlid pa fer hann i réttar(6) par sem okid sem er

endi gafallsins er réttur svo ad hann passi aftur i nyja skautblokk eftir
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réttarann fer gafalinn i hitunarst6d(7) par er okid a gaflinum hitad svo ad
pad verid sem minnstur raki & okinu, pvi ad ef pad raki a okinu geta
komid miklar sprengingar pegar hellt er bradnum malmi a okid. Eftir
hitunarsttdina fer gafallinn i hellist6d(10) par koma nyjar blokkir eftir
faeribbndum(8) sem koma Ur gamum sem eru teemdir af sjalfvirkum
stoflunarkrana. Pessa skautblokkir fara inn hellist6d og fyrir ofan skautio
er gafallinn sem er svo latin setjast i prju goét sem eru & skautinu. Pegar
gafallinn er kominn i skautid pa er starfsmadur sem hellir Gr deiglu sem
er med bradnu jarni ofan i gétin med pessu eru gaflanir festir aftur vio
skautblokkinar. Eftir hellistdd fara skautinn i burstavél(11) par sem
stamminn a gaflinum er burstadur svo ad hann leidi betur rafmagn
begar hann er setur aftur i ker. [ lokinn fara svo skautinn aftur i
hledslustdd(1) par sem pau eru sett i tbma bakka og keyrt aftur it med
skautbill inn i kerskéla par sem peim er komid fyrir i keri pegar brennd
skaut eru tekinn ar keri. A yfirlitsmynd ma sja forhitnunarstod(9) fyrir

deiglur sem eru notadar til ad hella i skautblokkir.

Rodding Shop Layout

Pallet Load/Unload Station
Primary Bath Removal Station .
Butt Shot Blast Station y
Automatic Butt & Thimble Stripping Press
Manual Butt & Thimble Stripping Press

1

Stub Straightening Station u

Induction Stub Preheater Station
Baked Anode Conveying System i L g
Ladle Pre-heater Station g ’

Anode Assembly & | |
Semi Automatic Casting Station

=]
5

. Stem Brushing Station

g

il

1

Mynd

2 Yfirlitsmynd af Skautsmidjunni
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Auto stripari (automatic butt and thimble
stripping press)

Hlutverk auto stripara er ad brjota
skautleifar af goflum sem svo fara
aftur i endurvinnslu erlendis. Vél
vinnur a pann veg ad skaut
hanga i ferjum sem fara eftir stori
loftkedju sem liggur i gegnum
allar vélar verksmidjunar. begar
pessar ferjur koma ad auto
stripara pa eru peer stodvarar i
stoppi sem er litil lofttjakkur sem
yir litlri plotu fyrir ferju. [ pessu
fyrsta stoppi er skautid panning

stadsett ad pad eru prir ljosnaemir

skynjara sem skynja hvort skaut
sé & gafli og hversu storar Mynd 3 Auto stripping machine

skautleifar séu a gafli svo eru pessar upplysingar notadar til segja
hversu nedarlega anvil-tjakkur parf ad vera. Ad pessu loknu opnast vél
fyrst stér armur sem fer upp og svo hleri sem er i rennur nidur pegar
pessi bunadur er buinn ad na stddu pé er skauti ytt inn i vél af lofttjakk
sem er fyrir ofan vél. A efri hluta vélar eru tveir tjakkar einn til ad stoppa
skautid og einn til ad halda pvi svo stédugu pessi bunadur er kalladur
rod stop og rod clamp. Vélinn lokast pegar skaut er komid inn og ganga
svo prir tjakkar sitthvoru meginn ad oki gafalins og kallast peir shear
blade. Pegar shear blade er buinn ad na stédu gengur anvil tjakkur upp
og byrjar ad prysta a skautinn sem svo byrja ad brotna af oki gafals.
Stada anvil tjakksins er svo greind med stdduskynjurum sem eru undir
vélinn og gengur einskonar greida sem er fost vid tjakkinn fyrir
skynjarana og segja til um stodu tjakkins. Anvil brytur skautinn og shear

blade skefur jarn sem notad er til ad festa skautinn af. Falla
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skautbrotinn nidur med hlidum auto-striparans nidra feeriband sem heitir
kolafeeriband 1 ef skaut skordast og byrja ad fyllast upp i pa er
haedarskynjari par sem kemur med villubod. Eftir ad skautbrotinn eru
farinn af gaflinum ganga shear blade og anvil tjakkar til baka og gafli er
hleypt &fram Ut ar vélinni par opnast armur og hurd eins og pegar
skautid for inn i vélina. Pegar skautid er komid at ar vélinn eru
ljdsneemir skynjara notadir til ad skynja hvort allar endar oksins séu en
a gafli ef svo er ekki stoppar kolafseriband 1 pvi bunadur sem brytur
skautleifar i smaerri einingar reedur ekki vio ad mylja stor jarnstykki. Ef
allt hefur gengid vel p& er vélinn buinn ad hreinsa brunnin skaut af gafli

og gafal tilbdinn ad fara afram i ferlinu.[2]
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Skjamynd auto stripping machine

Vid hlid vélar er stjornskapur
sem heitir 441-cp-281 & pessum
skap eru tveir HMI-skjair sem fra
Allan Bradley og kallast
panelview plus 1000 eru petta
snertiskjéir sem eru eining med
nokkrum tokkum. A pessum
skjaum er haegt stjorna vél.
Parna er han sett i gang og lika
haegt ad setja i handvirka stodu
og hreyfa alla tjakka. A pessum
skjaum eru bara einfaldar

myndir af lokum og pegar ytt er

mynd par sem haegt er ad setja i
auto eda manual. Parna eru peir
hreyfdir handvirkt og eina sem
segir til um i hvad stédu
bdnadur er i eru tvd ord annad
hvort close eda open. Stundum
getur verid erfitt fyrir Ovana
starfsmenn ad atta sig i hvad
stodu bunadur sé i. A efri skja
er bunadur sem parf ad vera i
gangi svo haegt sé ad setja auto
stripping machine i gang. betta

eru allur feeribanda binadurinn

Mynd 5 HMI Skjdir vid vél
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sem flytur brot sem vélinn brytur burt og ryksafnari sem sogar burt ryk
sem kemur pegar hdn er ad vinna. Nedri skjarinn er notadur til ad
stjorna auto stripara. bessi skjamynd er adeins & pessum HMI skja.
Skjainir sem eru notadir Ut & sveedinu eru ekki nogu goair til ad geta
keyrt storar hreyfanlegar skjamyndir sem gerir pad ad verkum ad ekki
verdur hun gerd hreyfanleg heldur skjAmynd sem er keyrd i PC-tolvu.
Pessi talva er stadbundinn og er inn i stjornherbergi par sem haegt er ad

sja allar skjamyndir i verksmidjunni.

11
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lontolvu styring

PLC kerfi Alcoa Fjardadl eru keyrt & Allan Bradley RSlogic 5000. bar er
auto stripping machine vélinn forritud og er notast vid SFC. SFC er
forritunar adferd sem segir til um skref. bad purfa ad vera kominn viss
skilyrdi inn i hvert skref svo ad heegt sé ad fara afram i annad skref
svona gengur petta Gt allt ferlid pangad til ad vél er buin ad keyra einn
hring, sem sagt buinn ad brjét af einum gafli skautleifar. Til ad geta gert
SFC parf ad forrita ladder styringu. i ladder eru merki fra
stéduskynjurum notud til ad bda til forsendur sem eru notadar i skrefum
SFC. Flestar vélar skautsmidju eru keyrdar & SFC. Ekki er porf & ad
gera breytinga SFC vardandi verkefnid adeins ad kynna sér hvert ferlid
er og nota pad til ad finna breytur sem notadar eru til ad keyra
skjamynda kerfid. Notast er vid ladder par sem allur hreyfanlegi
banadur eru tjakkar sem eru med stoduskynjar i sér. betta Gt faerist
pannig ad pegar kemur command merki & tjakk um ad hreyfast pa fer
timalida i gang sem segir til um hreyfingu & tjakk sem er pa buid ad
meela. BUid er forrita timalida & alla tjakka svo ad er haegt ad gera
hreyfanlega skjamynd. bPessir timalidar eru notadir til ad segja til um

hvort tjakkur hafi na stédu ef pad gerist ekki pa koma villubod. Nota parf

timalida til ad segja til um ad l == #: —
tjakkur sé ad hreyfast. bpad er B f
adeins stafraen skynjari a L
hvorum enda sem tilgreina ad |

voru s ilgrei =
tjakkur sé allveg inndreginn

. . Mynd 7 SFC (Sequential Function Charts) fyrir Auto stripping machine
eda allveg Utdreginn. bad er / Seq )y pping

haegt ad nota adeins endastdduskynjar merkid en pa veeri skjamynd
ekki mjog lifandi heldur myndu myndir feerast fra einum stad til annars

an pess ad peir hreyfast yfir skjainn.

12
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Nyja Skjamynd

Eins og adur hefur verid sagt pa er gamla skjamyndinn ekki mjog
skilgreinileg fyrir starfsfolk sem ekki pekkir teekid. Til ad gera nyja
skjamynd er notad forritid factory talk view studio sem kemur fra
Rockwell. begar petta forrit er keyrt upp byr ad til grunn sem haegt er ad
vinna i. Vinstra meginn er

13700 ol 1L A A1 NSTOMATIC BUTY & THMELE STRoSwia Stk e A & e T

explorer stika og par eru

margir valmoguleikar.
Skjamyndir eru undir
displays. Forritid kemur
med nokkrar skjamyndir
sem eru fyrirfram gerdar. |
pessum reit er haegt ad

gera allveg nyja mynd pa

er skjarinn audur teikna P !
parf allt upp fra grunni. :l @EEEE

Allar skjamyndir hja Alcoa  wiynd 8 Gamla skjgmyndinn

eru i stadli svo ad ekki er porf ad gera allveg nyja skjamynd upp fra
grunni. bad er nodg ad taka gémlu myndina og duplicit eda tvofalda. P&
er grunnurinn kominn til vinna i. Bakgrunnur er dékk grér, timi og
dagsetning eru upp til vinstri, advaranir eru syndar i borda uppi og i
midju og svona ma lengi telja. Allar skjamyndir sem tilheyra skautsmidju
koma fram i displays par er skjamynd fyrir auto stripping machine.
Kallast han det042 pessi skjamynd synir vélina séd ofan fra og svo
koma takn af lokum sem stjérna tjokkum parna er eru lika skynjar sem
skynja hvort pad séu mikid af skautleifum & géflum og pegar buid er ad
brjéta af géflum hvort allir endar séu a géflunum. Nyja skjamynd er

teiknud eins og pegar verid ad horfa ofan & framleidslu linuna. Skautinn
13
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eru fost i svokolludum ferjum sem fara eftir loftkedju petta eru pa tveer
linur og i midju hennar eru skautinn og par sem vél er buid ad teikna pa
hluti sem eiga ad hreyfast. Hurdar (entry og exit) er tAknud sem hlid pott
petta sé renni hleri sem gengur upp og nidur pa er best ad lata allar
hurdar vera eins taknadar. Laesi armur (main frame latch) pessir armar
eru sitthvoru meginn er tdknad med ldngum borda sem er ad fyllast og
pegar hann er kominn i fulla st6du pa eru armar laestir. Fyrir midju a vél
eru rod stop og rod clamp pessi bunadur er tAknadur sem stykki sem
snyst 90° og stoppar skautid og klemmir pad svo fast. begar rod stop
og rod clamp er buid ad loka a skautio pa hverfa pessi tdkn og svo
birtast share blade tjakkar petta eru prju por af tjokkum sem er taknud
eins og bordi med breidum enda. Bordinn a ad tadkna tjakkin en breidi
endinn klemmu sem fer utan um okid & skautinu. Tjakk taknid verdur ad
vera eins og hann sé ad fyllast og breidi endin verdur ad hreyfast inn ad
okinu og virdast ganga saman og klemma utan um pad. begar skautid
er komid inn i vélina pa er haegt ad horfa & adra mynd & sému skjamynd
par er brjéturinn (anvil). Brjoturinn sjalfur og par sést pegar brjétur
(anvil) gengur upp og brytur skautleifar af gaflinum einnig sést lika
hverning shear blade ganga inn og klemma um gafalinn og fara til baka
pegar buid er ad brjéta af peim. Sidan er 6nnur mynd a pessari somu
skjamynd sem synir hversu mikid er af skautleifum eru a gaflinum. petta
er gert svo ad anvil tjakkur viti hvort hann eigi ad leekka sig eda halda
sér i upphafsstod. A pessari sému mynd er lika pegar buid er ad brjota
af gaflinum og segir til um hvort gafall sé i lagi. Ad allir endar gafals séu

a endanum

14



Haskdli i Reykjavik Hreyfanlegt skjamyndkerfi fyrir anode stripping machine
Taekni- og verkfraedideild Benedikt Snorrason

Mynd 9 Nyja skjidgmyndinn

15
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Skjamynd gerd hreyfanleg

Til ad geta gert hreyfanlega skjamynd & purfa vera til bitar i PLC
forritinu sem segja til um stédu a viokomandi hreyfingu. Petta geta verio
allskonar merki fra heedarskynnjarar, encoderar, flaediskynjarar og
prystiskynjarar. Allt eru petta skynjarar sem segja til um missmunandi
stodu & viokomandi bunadi. Auto-stripping machine er ekki med neina
skynjara sem segja til um hreyfingu & hlut adeins ad viokomandi
banadur sé annahvort i lokadari stodu eda opnri. Par med ségdu pa
parf ad bua til timalida inn i sjélfu PLC-forritinu. Virka pessir timalidar
paning ad pegar peir virkjast pa fer hreyfimynd af stad og er kominn a
sinn stad pegar endastdéduskynjara er nad. Notast er vid merki i styriveél

sem kallast comand merki petta merki gefur skipun & sjalfan utgang
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Cylinger Pair 1
Retract
MZ5_0001_Zv_05 Pair 1 Extend Valve ABTSF HPU At Speed
ALCOA_OFF  <CM10AM1:2:0.Data.8> MPF_D008_VE.ST.CMO_CLOSE ~ ABTSP_WPU_AT_SPEED
E

ERe 1E
E JE IE el

ABTSF Sheer Blade
Cylinder Pair 1 ABTSP Shear Blade
Velve 0 = Cylinder Pair 1
monostable 1= Extend
Pair 1 Extend Velve bistable WZS_0001_ZY_04
MPF_0006_VB.ST CMD_CLOSE  MPF_0006_V6.ST BISTABLE <CM10AM1:3:0.Date 5>
S

WPF_D008_VE Tum O
man Pair 1 Retract Velve RETRACT Timer
MPF_000€_VE.ST.MAN MPF_000E_VE.ST.CMD_OFEN  MPF_000E_VE.ST.OPEN N
I E JF =5 - Timer On Delay [ ENZ—
Timer MPF_0008_VE_X_OFF
Prasst 200 €LCDNI—
Accum 0 ¢

Pair 1 Extend Valve EXTEND
MPF_0008_V8.5T.CMD_CLOSE ~ MPF_0008_V8.5T.CLOSE
1E 3 E

MPF_0006_VE Tum Gff
Timer
MPF_0006_VB_X_GFF DN
JE

Mynd 10 Comand merki i styrivél fyrir shear blade

sem opnar fyrir loka sem setur banad af stad petta merki virkjar pa lika
timalida sem telur hversu lengi bunadur er ad na endastodu pessi
timalidi er med hamarkstima en hann er til ad segja styrivél ad bunadur
hefur ekki na endastédou a setum tima og kemur pa mead villu bod.
Skjamyndinn er panning gerd ad fyrst parf ad teikna pad upp sem
hreyfing & ad koma a deemi um petta er shear blade (MPF_0006_V6)
pbetta er banadur sem er festur a tjakk sem svo gengur inn og ut. i

styrivélinni er buid ad forrita hvenaer pessi tjakkur & ad hreyfast pa
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kemur comand merki i styrivél XIC(MPF_0006_V6.ST.CMD_OPEN)
pegar petta merki kemur eiga shear blade ad feerast inn og ut pegar
petta merki kemur XIC(MPF_0006_V6.ST.CMD_CLOSE). Shear blade
er med endastdduskynjar i tiakknum sitthvoru meginn og heita peir
XIC(MZS_0001_ZS 02) og XIC(MZS_0001_ZS 08) pad kemur merki &
pessa skynjara og pa eru tjakkanir allveg inndreginir og merki a pessa
pegar tjakkar eru allveg utdregnir XIC(MZS_0001_ZS 01) og
XIC(MZS_0001_ZS 07). Einnig fer timalidi i gang er hann notadur til ad
gefa kerfinu villubod ef annadhvort af pessum endastédum er ekki nad
a tilsettum tima heita pessir timalida
MOV(20000,MPF_0006_V6.X.OPEN_L.PRE) og
MOV(20000,MPF_0006_V6.X.CLOSE_L.PRE). Med pessum
upplysingum er haegt ad gera shear blade hreyfanlegan. Fyrst parf ad
teikna shear blade inn i factory talk forriti best lausnin i pvi er ad teikna
beint inn i pvi forriti lika er heegt ad importa myndir en til ad gera paer
hreyfanlegar purfa peer ad vera .gif skra. Teikningar i factory talk eru
frekar einfaldar. Teikining af shear blade er kassi sem er langur sem a

ao takna tjakkin og svo frama a pennan tjakk er teiknadur steerri kassi

m ea b rj c’)St é 06 ru m COMMAND TIMER DELAY By adding time set points for OPEN and CLOSE, it is possible to svoid having an out-of-position fault during command execution.
AB AB
endanum sem er 1P7.9008vo o o
z Mave — Move
shear blade eda sa ol .
Dest MPF_D006_V8_X_OFF PRE Dest MPF_00 VB X.OPEN, PRI
00 0000

endi sem klemmist

utan um okio a

gaflinum. Sidan eru [l

Dest MPF_0008_V&X.CLOSE L.PRE Dest  MPF_0008_V8.X.CLOSE_R.FRE
20000 20000 #|

pessar tveer myndir

ABTSP Shear Blade
Cylinder Pair 1

Valve Lost of valve

setar saman i eina ool

[ ace '7
mynd mea aa fara i | Scurce A MPF_0008_VE.X, oFEN_lZ_;PaE‘
Mynd 11 Timalidi fyrir opnun og lokun @ shear blade tjakk

(group). Til ad gera
mynd hreyfanlega parf ad haegri klikka & pad sem buid er ad teikna og
svo fara i reit sem kallast animation par er haegt ad velja um hvad
vidkomandi teikning a ad gera eins og med shear blade pa mun langi

einfaldi kassinn takna tjakkinn og verdur hann ad vera eins og hann
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hreyfist Gt pa verdur hann vera med animation Fill sem pydir ad pegar
merki kemur & timalida pa & ad fyllast i restina @ myndinn byrja i 80%
og fara svo i 100% parna er lika haegt ad hafa merkid fra
endastoduskynjurnum sem segir ad pegar merki er &
XIC(MZS_0001_ZS_02) pé er synir kassi 80% fyllingu og pegar merki
er & XIC(MZS_0001_ZS_01) pa er kassi 100% fullur. Pad sem parf ad
gera svo er ad lata sjalfa myndina sem taknar shear blade feerast til
hlidar pad er allveg eins og med tjakkin nema hér parf ad fara i
horizontal position hér parf klikka & myndina og festa par sem hun er i
minimum og svo feera hana bara til & pann stad sem hun er kominn i
maximum og til 6ryggis pa eru endastdodu merkin notid lika til ad syna
minimun og maximun stdéduna. Pegar buid er ad brjéta skautleifanar af
pa kemur comand merki til feera tjakkinn tilbaka og pa er allt ferlid
endurtekid til baka. Til ad gera petta & sem bestan méta parf ad tengjast
kerfinu og n& i merkinn pegar bunadrinn er ad vinna. petta krefst pess
vélin sé i gangi og pa er haegt ad profa sig afram med merki fra styriveél

petta eingdngu haegt ad gera hja Alcoa & Reydarfirdi.
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ke

—

N
Mynd 12

Teikning af
shear blade

Touch

T LCaolor T

OLE Verb

Rotation

Height

1 ‘width 1l

Wertical Pogition

T Harizontal Shider T Wertical Shder

]

Expreszion

{MON[20000,MPF_D0O0E_VE. X OPEM_L.PRE] }

Expression range

() Usge tag's min and max property values
() Use constant

Min:  {MZ5_00m_z5_024

@ Read fromt
2 NERAlemREE o zs_oom z5_m}

(o]
(-]

* Tag...

:
Harizontal offzet (Pixelz]
At minirmum: D Ab magimum;

Delete ][ Cloge ][ Help

Apply

Mynd 13 Horizontal hreyfing d shear blade

[ inimmation — [

1

Expreszion range

() Use tag's min and max property values

( Visitilty 1 Botation 1 width 1 Height
|/ Harizontal Position T Wertical Position T Horizantal Slider T Wertical Slider
1 Touch 1 Color i OLE Verb ]
Espression
0% 20000 MPF_0006_W6.5% OPEM_L.PRE]} - Tag..

:
Fill [Percent)
At mikimum: AL mamimun:

Fill direction

() Use constant @ Leh S Right [ Irside Only
Min:  {MZ5_0001_25_02) ) ©Ue (©) Down

@ Read from tags ;
Max {MZ5_0001_Z5_01} [:] [ Siprly l ’ Delete ] ’ Close ] ’ Help

Mynd 14 Fill hreyfing fyrir tjakk ¢ shear blade
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Hurdar (entry

and exit doors)

Badar pessar hurdar eru
stal plétur sem eru med
fastan lofttjakk vid annan
enda pegar lofttjakkur er
allveg ut pa eru huroar
lokadar og pegar tjakkur
er allveg inn pa eru

hurdar opnar. Hlutverk

hurdana er ad varna ad
Mynd 15 Entry og exit doors

brot skjoétis Gt ar vélinni

pegar hin er ad vinna. Platan er i styringu beggja vegna sem halda

henni réttri pegar lofttjakkur er ad hreyfa hana upp og nidur. A

lofttjakkinum eru tveir skynjara sem segja kerfinu hvort hurd sé opinn

eda lokud
1. Lofttjakkur 2. Huro
3. Styring fyrir hurd 4. Laegri rammi ABTSP

Pegar skaut er tilbuio ad fara inn i vélina a kemur comand merki a hlid
sem svo setur timalida i gang pa opnast hlidid petta er takna sem tveir

armar sem ganga 90° snuning 0° lokad og 90° opid

| | | | |
E3
: O .
0k Ed )
| | |
Mynd 16 Skjagmynd af entry og
exit hurdum.
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Laesi armar (main

frame latch)

Sitthvoru meginn & efri hluta
vélar er leesi armur sem er
tengdur tvivirkum vokva
tjakka. pessir laesi armar

lzesa saman tviskipta efri

hluta vélar og halda peim

. . . , Mynd 17 Skjgmynd af entry og exit hurdum.
saman til ad minnka likur &
ad efri hlutanir spennast i sundur. Vokva tjakkanir eru med
endastoduskynjar i hvorum enda sem senda kerfinu upplysingar um

hvort armar séu opnir eda lokadir.

1. Efri rammi 2. Oxul pinni
3. Vokva boltar 4. laesiarma tjakkur
5. Leesiarmur 6. Lyftu puntar

7. leidarar fyrir gafla

Main frame latch er breidur bordi sem verdur taknadur med fyllingu.
Lokad péa er bordin alveg fullur og opid pa er bordin med litla fyllingu.

—

Mynd 18 Skjagmynd af main frame
latch
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Shear blade

pad eru sex shear
blade og eru peir i
has sem peir ytast
eftir. Tveir & méti
hvor 68rum og ytast

peir hvor a maéti

6drum ad

10

skautgoflum med

vokva tjakk. Halda
peir utan um okid og

hjalpa brot tjakki

(anvil) ad brjéta
skautleifar af gafli.
Vokvatjakkur er med

Mynd 19 Shear Blade
endastdduskynjar

hvoru meginn sem segja kerfinu i hvad stédu shear blade eru.

1. Efri rammi 2. Shear blade hus
3. Shear blade 4. Shear blade endi
5. Vokva tjakkur 6. Leidara

Skjamynd fyrir shear blade pessi tvo takn ganga saman ad hvort 6dru og klemma

utan um okid a gaflinum adur en anvil byrjar ad brjéta skautin af.

z e e Lo

A T - - Ul
Mynd 20 Skjamynd af shear blade
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Gafla stopp og
klemma. (rod stop T

and rod clamp)

pegar skaut koma inn i vélina s
er peim haldid & réttum stad
med tveimur lofttjokkum

annar stoppar gafalinn pegar

hann kemur inn og kallast
Mynd 21 Rod stop og rod clamp

gafla-stopp (rod stop) og

pegar gafalinn er kom inn pa kemur gafla-klemma (rod clamp) og

klemmur utan um gafalinn. Ofan a baedi gafla-stoppi og klemmu eru litill

lofttjakkur med kefli til ad halda vid gafall svo hann gangi ekki til hlidana.

Kefli eru notud til ad lata gafalinn renna upp og nidur pegar brjétur er ad

prysta & skautinn og brjéta skautleifar af goflum. Lofttjakkurinn er med

endastdduskynjara hvoru meginn sem segja kerfinu i hvad stédu

bdnadur er.
1. Kefli 2. Gafla styring
3. Lofttjakkur fyrir gafla styringu 4. Gafla styringa hjol
5. Gafla stopp og klemmu armur. 6. Lofttjakkur

Pegar skautin fara af stad pa eiga bara rod stop og rod clamp ad vera
synilegt og shear blade ekki synilegt ekki fyrr en rod clamp er buid ad
klemma um skautid. Petta er gert til ad hafa =

ferlio synilegra. Rod stop og clamp eiga ad " "

snust um 90°. :m

Mynd 22 Skjagmynd af rod stop og
rod clamp
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Brjotur (Anvil)

Skipta ma brjoét i tvohluta

efri partur sem gengur upp

i skautleifanar og brytur

efnid af géflunum og svo

nedri part par sem sjalfur

tjakkurinn er sem keyrir

upp og nidur. Efri partur er

med premum kénum sem

virka sem oddar sem

ganga i skautinn og brjéta

pau. Nedri partur er

tjakkurinn og eins konar
grei6a sem gengur fyrir Mynd 23 Brjotur (anvil)

nokkra skynjara til ad segja um hvad stédu brjoturinn.

1. Brjotur. 2.Vokvatjakkur.

3. Oddar. 4. Boltar.

5. Konar. 6. Skaut brjotar.
7. Spliti. 8. Gummi dukur.

9. Stadsettingar greida.
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Sér skjamynd af anvil par sést hvernig shear blade ganga utan um
gaflinn og pegar brjotur fer upp einnig er stodu merki synd hvar brj6tur
er. betta eru fjogur merki endastada upp og nidri. Merki um ef tjakkur
fer of langt og svo eitt merki sem segir ad tjakkur sé & hreyfingu. Eining

mun birtast raudur kassi ef pad myndast stifla 6dru hvor meginn vid

brjot.
et
y ) <
- _/ﬁ.//(_ | e, O e
{Q‘\b' = = 'dﬂ}
o] a

=

=1

Mynd 24 Skjamynd anvil
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Skautleifa og gafla skynjara.

Adur en ad skaut fara inn i brjoti pa eru skynjara sem nema hversu

mikio er af skautleifum a

gafli sem svo lata kerfid vita e . L es e
ad hversu langt nidur T Ej i
brjétur parf ad fara. Eftir . 7 i . 2.

pidto
0iAe
i

/

brjot eru lika skynjara sem

segja til um hvort allir endar

séu i lagi & gafli. Ef vantar&a ¢

gafalinn pa stoppa
feeribond og gafall er
sendur Gt ar kerfinu.
Astaeda ad feeribond
stodvast er st ad buanadur
sem mylur skautleifanar
getur ekki mulid stor

jarnstykki.
Mynd 25 Skautskynjun og gafla skynjun

1. Skautleifa skynjari
2. Gafla skynjari
3. Photoelectric skynjari

4. Endurskyn

5. Geisli skynjara.
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Pegar skaut koma ad vélinni pa eiga skynjarar ad skynja hvort pad sé
mikid af skautum eftir & gaflinum petta eru prju merki og hvert og eitt
segir til hvernig skautinn lita Gt petta er pa skjamynd sem verdur til
hlidar & adalskjamyndinn hvert og eitt merki samsvara a einum af
pessum myndum ef merki fr& pessum skynjar pa verdur pessi mynd

synilegi.

Mynd 26 Skjamynd skautskynjun og
gaflaskynjun
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Photoelectric sensor

Skynjarar sem notadir eru til ad skynja skautinn adur en pau fara inn i
vélina og pessir sama tegund af skynjurum er notadir til ad skynja
endana a gaflinum pegar buid
er ad brjota af gaflinum.
Tegund skynjara er 42GRU-
9000-QD1. peir vinna & 10-40V
DC spennu og eru NPN og
PNP, taka 30mA straum. beir
senda ljosgeisla sem
endurvarpast af glitauga heegt
er ad akvarda lengd sem peir

skynjun med steerd & glitauga.

[3]

1

Mynd 27 Photoelectric sensor. 42GRU-9000-QD1.
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Nandarskynjara i tjokkum. (Inductive sensor)

Baedi vokva- og lofttjakkar eru med nandarskynjara i endunum. bessir
skynjarar skynja malminn sem er i stimpli inn i tjakknum. Peir vinna &
10-30V DC spennu og eru NPN og PNP, taka 35mA straum. bessir
skynjara eru skrufadur fastir & tjakkinn og
eru latnir ganga inn tjakkinn. peir eru pess
vegna mismunandi a lengd eftir staerd

tjakks og eru med O-hring til ad pétta svo

ad vokvi leki ekki at dr tiakknum. Pad eru

28 svona skynjara i vélinni. [4] \

Mynd 28 Nandarskynjari (NJ2-PD-E02-
4.562-V95)
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Nandarskynjar fyrir brjot.

Sérstakir nandarskynjarar eru (Inductive proximity sensor) latnir skynja
pegar brjotur (anvil) er ad vinna. Pessir skynjara eru fra Allan-bradley
og heita 871L-D20EP40-T3. beir vinna & 10-60V DC spennu, eru PNP
0g geta skynjad malm sem er allt ad 20mm fjarleegd i burtu. bessir
skynjarar eru undir brjothum og skynja greidu sem gengur upp og nidur
pegar brjoturinn er ad

vinna. [5]

Mynd 29 Inductive proximity sensor (871L-D20EP40-T3)
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Lokaord

Tilgangur verkefnisins var ad teikna eina nyja skjamynd fyrir eina vél i
skautsmidju Alcoa. Skjamyndir sem er fyrir eru mjog einhaefar og
markmidid var ad gera skjamynd sem veeri hreyfanleg eda pegar horft
veeri & skjamyndina p& myndi bunadurinn sjast vera a hreyfingu og lika

syna raunverulega stédu hverju sinni.

pad for dagodur timi ad reyna ad teikna myndir i 66rum forritum og svo
reyna ad koma peim inn i sjalft skjamynda foritid. Pad reyndis ekki vera
bess virdi. Til ad gera myndir hreyfanlegar pa purfa paer ad vera af réttri
gerd og fann ég ekki nogu gott forrit til ad gera pad. Pad teikna i sjalfu

skjamynda forritinu gekk mun betur og finnst mér pessa myndir sem ég

gerdi vera i peim anda sem er verid ad gera hja peim i Alcoa.

Eg laerdi helling & pvi hvernig kerfid er uppbyggt par ad segja ad HMI
skjar eru ekki adal stjornunarbunadur heldur SCADA kerfid sem heldur
utanum allt kerfid og skjamyndin min er gerd fyrir pad kerfi. Skjamynda
forritid var gott ad leera & og somuleidis var gott ad skoda hverning

styrisvéla forritio er uppbyggt fyrir skautsmidjuna.

Idntolvustyringar &fangar RI PLC1003 og Rl PLC2003 nyttust vel vid
gerd pessa verkefnis pétt ad pad sem var kennt i skélanum er ekki

sOdmu forritinn pa er hugsun st sama.

Hofundur er anaegdour med verkefnid og var pad frodlegt og skemmitileg.
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