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Formali

Hofundar verkefnisins hafa bruggad bjor med einféldum tekjum fyrir heima bruggara og
kveikti pad dhuga & ad bula til styringu fyrir bruggverksmidju. Par sem ahugi & styringum er mikill
og fatt um lokaverkefni i styringum, potti pad pvi tilvalid ad fara 6trodnar slo6dir og gera eitthvad
nytt. Akvedid var strax i upphafi ad i stad pess ad gera litla styringu fyrir heimabrugghus veeri
hugsad sterra og hanna styringu fyrir stéra verksmidju. Med pad ad markmidi ad verksmidjan yroi
eins sjalfvirk og kostur veri. bokkum Olgerdinni fyrir ad hafa tekid 4 moti okkur og kynnt starfsemi

sina fyrir okkur, par fengum vid flotta yfirsyn yfir ferlid hja peim.
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Inngangur

Verkefnid felst i ad Utfeera styringu fyrir brugghus par sem bjor er bruggadur, par er korn
malad og blandad vid vatn d&samt humlum og geri sem verdur afengur bjor. Bjér er i grunninn
einungis med pessum fjorum hraefnum, vatn, humlar, ger og korn. Margar typur eru til af bjorum
og er sérstakt korn, ger og humlar notad fyrir hvern stil af bjor sem verid er ad brugga og er urval
af pessum hraefnum mjog fj6lbreytt. Bjormenning 4 islandi hefur farid ort steekkandi sidustu &r og
arval af bjérum ordid mikid og brugghdsum fjolgad og pa sértaklega minni brugghtisum sem
framleioa litid magn en margar typur af bjér. Par ma medal annars nefna Brothers Brewery i
Vestmanneyjum og Olverk i Hveragerdi sem framleida mjog spennandi bjora og selja & stadnum &

krana asamt pvi ad selja i Vinbadum.

Styringin i pessu verkefni er hugsud fyrir steerri brugghus par sem mikid magn af einum
vinsaelum bjor og par af leidandi er til stadar meiri fjarhagslegur burdur fyrir sjalfvirkni en i minni
brugghdsum. Vid hénnun og forritun kerfisins verdur notast vid forritid TIA Portal fra Siemens.
TIA Portal er notad til forritunar & idntélvum sem styrir svo 6llum banadi. Farid var i heimsokn i

Olgerdina til ad fa innsyn i ferlid og sja hvernig svona stor framleidsla er byggd upp.



HASKOLINN | REYKJAVIK
' REYKJAVIK UNIVERSITY

1. Bruggferlid

Ferlido byrjar & meskingu par sem malad korn liggur i 63°C — 69°C heitu vatni i um 60
minatur, vid petta er gerjanlegum sykrum nad ar korninu. Vid hearri hitastig i meskingu faest
meiri fylling i bjorinn og pvi var &kvedid ad halda hitastigi i um pad bil 68°C fyrir petta
verkefni. Eftir meskingu er hitastigio & vokvanum haekkad i 77°C og hefst pa svokallad
,,mashout* sem stoppar ensimin sem mynda gerjanlegan sykur. Naest er kornid svo siad fra

vatninu & pessu stigi bruggferlisins kallast vokvin sem kominn er virtur.

Pvi nast fer virturinn i sudutank par sem hann er sodinn i 60 minutur, petta ferli er adalega
gert til ad fa biturleika fra humlum og koma til méts vid seeta bragdid sem myndast ar korninu.
[ sudu er humlum bett vid, 6tal mismunandi gerdir eru til af humlum og allir hafa peir sin
séreinkenni, biturleika og bragd. Sudutimi & humlum skiptir einnig mali og eru t.d. humlar sem
settir eru strax i sudu (sj6oda i 60 minutur) ad hafa mest ahrif & beiskju i bjornum, humlar settir
i sudu eftir 30-40 minutur hafa meira ahrif a bragd og humlar settir i pegar 5 minutur eru eftir
af sudu gefa i raun litid fyrir bragd og beiskju en mikla lykt. Algengt er ad notast vid 60, 20 og
5 minatur pegar humlum er beett vid i sudu likt og kemur fram i leidbeiningaskjali Hrafnkels

[1].

Eftir sudu er virturinn snéggkaeldur nidur i 20-25°C til ad fa minni biturleika i bjérinn en
ef pad er ekki gert eru humlarnir &fram i sjédandi virtinum og mynda pvi meiri biturleika en til
er &tlast [1]. Gerjun er svo loka skref i bruggferlinu og er virturinn einnig keldur nidur fyrir
bad ferli, gerid skemmist ef pad fer i sjédandi vatn. Ger polir hitastig yfir 38°C mjog illa [4]. |
gerjuninni er geri beett vid virtinn til ad brjota nidur sykrur i virtinum og myndast vid pad
kolsyra og afengi. Petta ferli tekur yfirleitt um 10 daga og algengt hitastig i gerjunartanki er um
18-20°C [1].
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2. Flaedirit

I flediritum eru skrefin eru sett upp i r6d og hvert skref fyrir sig Gtskyrt i stuttu mali. Slik
fleediriti er notud vid undirbining & forritun idntdlvustyringa til ad audvelda yfirsyn yfir kerfid og
einfalda forritun. Pad getur lika verid mjog nytsamlegt ad notast vid flaedirit til ad leysa ar
vandamalum sem koma upp Vvid gerd styringa. b4 er jafnvel moguleiki ad teikna sér flaedirit fyrir
hvert skref til ad holfa styringu nidur i pvi ferli sem er i gangi til ad einfalda bilanagreiningu. Mynd
1 synir einfalt fleedirit sem buid var til vio undirbaning a forritun kerfisins.

Mynd 1 - Flaedirit
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3. H6nnun og virknilysing

Med pvi ad lesa i gegnum lysinguna & ferlinu sést ad pad parf geymslutanka fyrir korn, humla
og ger asamt tonkum fyrir framleidslulinuna. Einnig parf hitastyringar fyrir vokvann med
nakvaemni upp & 1°C sem vinna & bilinu 18 — 100°C. Styringin parf ad geta fylgst med tima med
nakvaemni upp & halfa minatu. Han parf lika ad geta brugdist vid innan halfrar minatu. Kornid er
geymt 6malad i geymslutanki til halda korninu fersku og parf pvi ad huga ad mdélun & korninu til
ad nyting & korninu sé hamarkad. Einnig parf ad vigta magn af méludu korni, humlum og geri.
Hraeru parf i meskitank til ad koma i veg fyrir ad kornid myndi massa sem hindri ad vatnid geti
komist i gegnum kornid. Styringin styrir svo lokum og deelum sem kemur vékvanum og hraefnum

a milli tanka.

Haedarnemi 3 Haedarnemi 4 Haedarnemi 5 Haedarnemi & Haedarnemi 7
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Til ad byrja ferlio er smellt & reesihnapp & skjanum, pa opnast matari & geymslutank 1 sem
hleypir 6moéludu korninu ofan i myllu sem malar kornid. Malada kornid safnast svo saman ofan &
vigt sem lokar fyrir korn silé 1 og opnar & korn sil6 2, eftir ad rétt magn af korntegund namer eitt
hefur verid malad. begar buid er ad mala rétt magn af korntegund namer tvo slokknar @ myllunni
og pad er lokad fyrir korn silo 2. A medan kornid er ad malast er koldu vatni deelt ofan i
meskitankinn, efst i tanknum er haedarnemi sem gefur merki um ad loka fyrir vatnsinntakid pegar
réttu vatnsmagni hefur verid nad. Eftir ad lokad er & vatnsinntakid hefst hringrasardaling a vatninu,

pbéa er vatninu deelt ar botni tanksins i gegnum gufuketil sem hitar vatnid upp i 68°C.

Pegar vatnid hefur ndd réttu hitastigi er malada korninu hleypt ofan i vatnsleidslu sem er
hluti af hringras vatnsins, pannig dregst kornid med vatninu ofan i meskitankinn og byrjar ad
meskja kornid i leidslunum & leidinni i tankinn. | botni meskitanksins er hraera sem snyst og hraerir
upp i korninu og gerir pannig vatninu kleift ad komast i gegnum massann sem kornin mynda.

Nedst i tanknum er mdskvi sem varnar pvi ad kornid komist inn i vatnsleidslurnar en hleypir
b0 vatninu i gegn. Hringrasardalingu er haldid gangandi og hitastiginu vidhaldid med pvi ad dela

vokvanum i gegnum gufuketilinn.

Eftir klukkutima meskingu er virturinn hitadur upp i 77°C til pess ad stédva meskinguna,
nyja hitastiginu er svo haldid i 10 minatur. bPvi nast er virtinum delt yfir i annan pott sem er
sudupottur. | botni sudupottsins er gufuketill sem deelir vokvanum i gegnum sig og hitar upp i
100°C. Sudunni er svo vidhaldid med pessum haetti i klukkustund.

A akvednum timapunktum sudunnar er humlum bett ofan i tankinn. beir eru geymdir i
siléum likt og kornin, peir eru latnir renna Ur siléinu ofan & vigt sem sleppir peim ofan i

sudutankinn.

Naest er virtnum deelt yfir i hringfleedistank (e. whirlpool), vid hann er dela sem delir
vokvanum i hringi medfram veggjum tanksins, vid pad safnast kornafgangar og humlar i midju
tanksins. betta ferli tekur um pad bil 10-15 minatur. Ad pvi loknu er bjornum delt yfir i
gerjunartank. Gerid er einnig geymt i siloi og er vigtad samkvaemt uppskrift og sleppt ofan i

gerjunartankinn. I honum er bjorinn latinn gerjast par til hann er tilodinn.
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Fyrir skjamyndakerfi og upplysingaskja var notast vid yfirlitsmynd 2 sem teiknud var upp
af kerfinu og koma par fram & peirri mynd allar helstu upplysingar sem eru i kerfinu. Hedarnemar,

lokar sem eru opnir, deelur i gangi og hitaupplysingar i rauntima.

Hadarnemi 3 Haedarnermi 4

vigt 1 Vigt 2
500kg 35kg
Medalhitastig Mesking
Loki 2 68°

Hitastig Sudutank
Mylla Mdtor 1 100°

Vigt 1 A
PTT( Loki 3 Hitastig Gerjun
22°

Mynd 3 - Dami Ur skjamyndakerfi
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4. Skynjarar og ihlutalisti

ihlutir sem eru notadir i kerfinu eru medal annars motorlokar, deelur, spélurofar og nemar sem
stjornad er med idntdlvustyringu. 1 téflum 1-5 sjast allir inn- og Gtgangar 4samt stadsetningum &
bunadi, einnig kemur fram ndmer inn- og Utgangs i styrihugbunadinum. Pessar toflur voru settar
upp til ad audvelda baedi forritun og hafa skyra yfirsyn yfir allan pann binad sem er i styringunni.
Naudsynlegt er ad pessi tafla sé uppfeerd jafn6dum og pad beetast inn nyir inn- eda Utgangar, pad
gerir allar lagfeeringar og breytingar i framtidinni einfaldari asamt pvi ad gera peim sem kemur

neest ad kerfinu audveldara fyrir ad atta sig & uppbyggingu pess.

Pegar lengra yrdi haldid med proun a kerfinu meetti beeta vid til ad mynda prystingsnemum og
fledinemum i lagnirnar. Eins pyrfti ad skoda val & sverleika pipna & milli tanka og eins fyrir
hringrasar deelingar, pipur mettu hvorki vera of litlar né of storar. Ef rong steerd pipna er valin er
heetta 4 ad pad myndist mismuna prystingur i kerfinu sem gerir pad ad verkum ad erfitt veeri ad

deela bjornum & milli tanka og eins myndi of mikill prystingur stytta liftima pipnanna.

pad veeri einnig moguleiki ad baeta vid ljosbrotsmeeli og ljésmaeli sem meelir teerleika i bjérnum.
Ljosbrotsmeeli er notadur til ad mela péttleika vokva, i pessu tilfelli hversu mikid magn af
gerjanlegum sykrum er i vokvanum. Magn sykranna gefur til kynna hversu &fengur bjérinn getur
ordid. pad getur verid gott ad fylgjast med péttleikanum & medan bruggferlinu stendur og pa
sérstaklega pegar verid er ad préa nyjar uppskriftir. Markmid sjalfvirka brugghussins i pessu
verkefni er pé ad vera alltaf med somu uppskriftina og bruggferlid vel timastyrt svo ad pad verdur
mikill stdduleiki i bragdi og &fengismagni bjorsins. Til ad breyta péttleikanum meetti sj6da bjérinn
lengur eda beeta meira vatni Ut i hann i sudunni. Oft er settur ljosmeelir i bruggkerfi en hann maelir
hvort pad sé mikid um grugg i bjérnum eda hvort hann sé alveg teer. | flestum tilfellum vilja

brugghusin hafa bjorinn teeran, en pad fer pé eftir bjorstilnum sem verid er ad brugga.

11
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Motor Lokar Stadsetning Numer utgangs
Loki 1 Korntankur 1 %Q1.0
Loki 2 Korntankur 2 %Q1.1
Loki 3 Ur Vigt %Q1.2
Loki 4 Inndaeling Kalt Vatn %Q1.3
Loki 5 i Afyllingu %Q1.4
Loki 6 Gufa Inn Stillanlegur Loki mesking %Q1.5
Loki 7 Hringras Mesking %Q1.6
Loki 8 Ur Meskingu i Sudu %Q1.7
Loki 9 Botn Sudupottur %Q1.8
Loki 10 Ur Sudupott %Q1.9
Loki 11 Botn Woorlpool Tankur %Q2.0
Loki 12 Botn Woorlpool Tankur i Gerjun %Q2.1
Loki 13 Botn Gerjun %Q2.2
Loki 14 Humall 1 %Q2.3
Loki 15 Humall 2 %Q2.4
Loki 16 Ger %Q2.5
Loki 17 Humlar i Sudu %Q2.6
Loki 18 GeriGerjun %Q2.7
Loki 19 Inn a vatnstank fyrir skolun a korni %Q2.8
Loki 20 Ut af vatnstanki fyrir skolun & korni %Q2.9
Loki 21 Gufainn a gufuketil i sudu %Q4.0
Loki 22 Hringras i sudu %Q4.1
Loki 23 Botnloki sudutank fyrir hringras %Q4.2
Loki 24 Vatn inn a kaelingu fra sudu %Q4.3

Tafla 1

Dalumaétorar

Stadsetning

NuUmer atgangs

Dzlal Daela Hringras Mesking %Q3.0
Deela2 Daela Ur Meskingu i Sudu %Q3.1
Dela3 Daela Ur Sudu i Whirlpool Tank %Q3.2
Dxla4 Dala Hringras Fyrir Whirlpool %Q3.3
Dala5 Deaela Whirlpool i Gerjun %Q3.4
Métorar Stadsetning Numer atgangs
Motor 1 Mylla %Q3.5
Motor 2 Hraera Mesking %Q3.6
Spolurofar Stadsetning Numer atgangs
Spélurofi 1 Keelikerfi gerjun %Q4.4

Tafla 2

12
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Nemar Stadsetning Numer inngangs
Vigt 1 Mylla %I11.0
Vigt 2 Humlar Og Ger %11.1
Haedarnemi 1 Mesking %I11.2
Haedarnemi 2 Botn i sudutank %I1.3
Haedarnemi 3 Korn1 %11.4
Haedarnemi 4 Korn 2 %11.5
Haedarnemi 5 Humlar 1 %11.6
Haedarnemi 6 Humlar 2 %l1.7
Haedarnemi 7 bPurrGer %11.8
Hitanemi 1 Meskitankur %l11.9
Hitanemi 2 Vatn Inn A Meskitank Eftir Hitun %12.0
Hitanemi 3 Sudutankur %l12.1
Hitanemi 4 Gerjun %12.2
Haedarnemi 8 Vatnstankur fyrir skolun & korni %12.3
Haedarnemi 9 Botn i meskitank %12.4
Haedarnemi 10 Botn i whirlpool %I2.5
Hedarnemi 11 %12.6

Tafla 3

Hnappar Stadsetning Numer inngangs
Start hnappur S1 Askja %I3.0
Stopp hnappur S2 A skja %13.1

Vidvorunarljés Stadsetning Numer utgangs
Vantar korn 1 Askja %Q5.0
Vantar korn 2 Askja %Q5.1
Vantar humla 1 Askja %Q5.2
Vantar humla 2 Askja %Q5.3
Vantar ger Askja %Q5.4

Tafla 4

HASKOLINN | REYKJAVIK




HASKOLINN | REYKJAVIK
' REYKJAVIK UNIVERSITY

5. Val a ihlutum

6.1 Hitanemi

Hitanemi sem myndi virka fyrir svona kerfi heitir PT100. pessi nemi er vionamshitameelir
og stendur PT fyrir ad neminn sé gerdur Ur platinu, sem er mjog veromaetur malmur og 100 fyrir
pad ad ef meelirinn synir ad vionamid er 100, pa er gildid sem hann meelir 0°C [3]. Platina hefur
mjog goda eiginleika sem efni i meeli og gefur linulega og 6rugga meelingu midad vid énnur efni.
Einnig er platina einstaklega teeringarpolin og mikid notud i idnadi t.d. matveelaidnadi [3].

Margar mismunandi gerdir eru til undir PT100 og er algengt ad nota utgafu 385, sem segir
til um studul nemans vid annad vidonam en 100Q og 385 typan hefur studulinn 0.00385Q2 & hverja
gradu sem er samkveemt stadli IEC 60751 sem gerir krofur um platinu hitameela fyrir idnad [15].

Sja méa a mynd 4 hvernig vidnam og hitistig eru linuleg.

Resistance vs. Temperature - Pt100 (385)
400

Resistance [Ohms]

-200 -100 0 100 200 300 400 500 600 700 800 900
Temperature [°C]

Mynd 4 - PT100 graf [3]
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6.2 Hedarnemi

Fyrir heedarnema i merskitanki, humlatdnkum, gertanki og korntdnkum veeri t.d. haegt ad
notast vid Echomax XPS 10 Ultrasonic Water Level Sensor sem sendir hljédbylgjur ofan i tankinn
og tekur vid peim aftur, hann meelir timann sem pad tok hljédbylgjuna ad ferdast fram og til baka.
Neminn gefur Ut 4 — 20mA sem er hefdbundid malisvid i idnadi[13]. Mealirinn getur meelt allt fra
0,45 metra til 10 metra fjardleegd med 12 gradu hljéo geisla likt og sést a mynd 5 [5]. Haegt er ad
nota pennan nema til ad mala baedi vatnstanka og hraefnatanka til ad fylgjast med hversu mikid er

i tonkum.
pad sem pessi nemi hefur fram yfir marga adra er ad hann sér um ad hreinsa sig sjalfur og
hafa pvi smaar rykagnir sem geta komid fra hraefninu ekki ahrif & virkni nemans. betta gerir hann

med pvi ad senda orlitid 6flugri hljédbylgjur inn & milli sem gerir pad ad verkum ad framhlid hans
titrar og hristir af sér rykid [5]. Sja hér fyrir nedan mynd 5 af Echomax XPS 10 efst i tanki.

Mynd 5 - Heedarnemi [14]

15
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6.3 Deaelumoétor

Motorar purfa ad vera um 3kW [10] til ad rada vid magnid sem atlunin er ad deela milli
tanka og flokkast undir ad vera midflottaaflsdeela (e. Centrifugal pump) sja mynd 6. Dalan parf ad
vera vottud fyrir matveelaionad og vera half opin til ad pola ad pad séu leifar af korni og humlum
sem fara i gegnum deeluna [8]. Til eru 3 gerdir af hjélum i mioflottaaflsdeelum, lokud, opin og half
opin. Lokud hjdl henta pegar verid er ad deela hreinum vékva og opin hjol henta pegar mikid er af
fostu efni likt og sandi eda drullu, en par sem pad eru einungis leifar af fostu efni i tonkum
brugghusa henta half opin hjol [8]. Demi um métor veeri Lowara SHO dela [9].

Tveir hringrasamotorar eru i kerfinu og purfa peir ad vera hradastyrdir med aflbreytibdnadi
t.d. tidnibreyti sem breytir fastri 50Hz tioni i breytilega tioni sem stjornar afli métorsins. Badi parf
ad stjorna hradanum til ad né fram hitastyringu & vokvanum i gegnum gufukatlana en pé er einnig
heegt ad minnka orkukostnad med ad hafa hradann minni ef ekki er porf & 6llu afli métors. En
orkusparnadur getur verid um 50% ef hradinn er takmarkadur nidur um 20% og auk pess er
endingartimi & legum, hjolum og péttingum lengri og deelan endist pvi lengur [12]. Kostur er ad
hafa tidnibreyti & 6llum mdétorum i kerfinu til ad verja moétorana og endingartima i stad pess ad nota
loka til ad stjorna hrada flaedis [12].

Discharge
Diffuser Plates
Diffuser Passage
Impeller - » , i%, Drive Shaft
'
~ Packing
_ Diffuser

\ )P \:;-. 1
Suction Port Y~ 4
o "N .‘» ~
%] .. Casing
- -

Mynd 6 - Midfléttaaflsdela [8]
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6.4 Gufuketill

Gufuketill virkar pannig ad vokvanum sem & ad hita upp er delt i gegnum rér sem er
umlukid heitri gufu, gufunni er svo deelt inn i hdlk sem er utan um rorid. Til pess ad styra pvi hversu
mikid vokvinn hitnar er hradinn & deelunni annad hvort aukinn eda minnkadur, eftir pvi hvort pad
purfi ad hita vokvann mikid eda litid. Eins ma stjorna magni gufunnar sem fer inn & ketilinn [6].
Med pessum tveim pattum ma na fram géadri hitastyringu fyrir mikio magn af vékva. Kosturinn vid
ad geta styrt baedi hrada & deelunni og magni gufunnar er ad ketillinn bregst hratt vid, hvort sem

bad sé til pess ad hita meira eda einungis ad vidhalda hitanum sem er pegar buid ad na.

—_T1]! —
- = Tl sew Wort Spreader
L L1 61600 61
- { - Il'n #1760 G2 i
= A =
W
|
} : é——:—i;lc —— \l“l
e | fxﬂ%b‘ :
Pl o W
:;I- A
|
| EWB

Red Arrow Indicates
Flow Of Wort

Mynd 7 - Gufuketill [6]
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Astaedan fyrir pvi ad gufuketill er oftast valinn fyrir steerri brugghus er ad mestu leiti vegna

rekstrarkostnadar og hversu mikid afl rafmagnshitarar taka. Eins og sést & toflu 5 myndi ekki ganga

ad setja rafmagnshitara vegna pess hve mikinn straum hitaelementid myndi taka til ad hita upp

5.000 litra i sudutankinum, en pad er steerdin sem verkefnid midast vid ad nota [7].

Staerd tanks Heildar aflnotkun Afl @ hvern liter Straumnotkun
(Litrar) (kW) (W) (Amper)
600 30 50 45
1.000 45 45 68
1.500 60 40 90
2.000 90 45 -

Tafla 5 — Afl sem parf til ad sjéoa vokva [7]
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6.5 CIP kerfi

Vi0 hreinsun & tonkum og I6gnum i brugghusum er yfirleitt notast vid CIP kerfi (e. Clean
In Place) sem er i raun sjalfsteett kerfi sem haegt er ad tengja vid loka og lagnir & kerfum til ad deela
inn heitu vatni og hreinsiefnum i tanka og lagnir bruggkerfisins. Heegt er ad notast vid einn tank
eda fleiri og parf ad mida vid hvad hentar best hverju sinni. Flest staerri brugghis eru med nokkra
tanka til pess ad prifin taki sem stysta tima til ad afkastageta sé meiri. ba er t.d. einn tankur bara
med heitu vatni, annar tankur med natriumhydroxid og svo pridji tankurinn med bléndu af basisku
og sUru hreinsiefni [11]. Heitu vatni &samt hreinsiefnunum er deelt inn & kerfid i réttri r6d og svo
skolad i lokin aftur med heitu vatni til pess ad losna vid 6ll auka efni. Sja ma virkni CIP kerfis &

mynd 8.

MUELLER

ACADEMY

Mynd 8 - CIP kerfi [15]
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6.6 Mylla og vigt

Myllan virkar pannig ad hin er med tvo kefli sem sniast @ moti hvort 6dru. Kornid er svo
14tid falla & milli keflanna sem mala kornid. MMR-300 er deemi um myllu sem malar 1.200 —
1.800kg af korni a klukkustund [18]. Styringin sér svo um ad kveikja og slokkva & mdtornum
sem snyr keflunum i myllunni. Sja mynd 9 af sambeaerilegri myllu.

.80

Mynd 9 - Mylla [18]

Haft var samband vid Marel til pess ad fa upplysingar um hvernig vigt myndi henta til pess ad
vigta hraefnin i kerfinu. Marel benti medal annars a svokallada ,,hopper scale“ vigt sem getur vigtad
allt ad 1.000kg. Heegt er ad velja um margar mismunandi sterdir af ilatum fyrir vigtina, fra 5 -
1.000 litra. HGNn er svo med sleppibunadi til pess ad hleypa hraefninu ur vigtinni og ofan i tankana
[17]. Sja mynd 10 af minni tegund af sambeerilegri vigt.

Mynd 10 - Vigt [18]
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6.7 Plotukeelir

Pegar virturinn hefur ndd sudutima og deelt er yfir i whirlpool tank pa er hann kaldur nidur
med pvi ad deela i gegnum plétukeeli. Plétukeelir er samansettur af mérgum plétum sem mynda
litlar rasir & milli platna. Pegar heitum vikva er daelt i gegn eru pléturnar pannig samsettar ad heitur

vokvi er 6dru megin & plétunni og kaldur vokvi t.d. glycol er & hinni hlid plétunnar sem keelir nidur
heita vokvann.

/Top Bar
W Fixed Frame

A5 ¥ End Plate /

Service
Fluid Out

Product In

Movable Frame

Service
& Fiuia i

Product Out

Mynd 11 - Plotukeelir [19]
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6. Vettvangsferd

Farid var i vettvangsferd i Olgerdina. par voru adstaedur skodadar i fylgd med rekstrastjora
framleidslu brugghussins. Rekstrarstjorinn gaf svor vid hinum ymsu spurningum sem komnar voru
i upphafi verkefnisins um hvernig ferlid og styringar sem Olgerdin notast vid eru. Styringarnar eru
ansi gamlar og er stefnan ad setja fjarmagn i ad uppfera hluta af peim styringum par sem erfitt
hefur verid ad finna ihluti fyrir pser gomlu. Hefébundinn buanadur eins og hardir diskar fyrir pessar
tolvur er ordinn o6faanlegur. pad er pvi mikil ahatta fyrir reksturinn ef bunadurinn bilar.

Sjalfvirknin er mikil par sem mest seldu bjérarnir eru bruggadir. Svo eru minni einingar par
sem bruggun & bjérum sem seldir eru i minna upplagi & sér stad, t.d. bruggun & astidarbundnum
bjérum. par er minna um sjalfvirkni og meira gert handvirkt. betta verkefni veeri i raun tilvalid til
ad koma i stad peirrar styringar sem & ad skipt Gt i Olgerdinni, par sem audvelt er ad snida hana ad
peim bunadi sem er til stadar nu pegar. Med pvi vaeri haegt ad gera ferlid enn sjalfvirkara en pad er
i dag og myndi pad pa faekka yfirsetu timunum midad vid hvernig pad er i dag. Einnig myndi pad
skila jafnari Gtkomu ur pvi ad ferlid yrdi timastyrt og reidir pvi ekki & ad starfsmadur maeti 4 réttum

tima til ad beeta hraefnum Gt i ferlid.

Mynd 12 - Bruggverksmidja Olgerdarinnar
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7. Fasarit

Styringin er hénnud i svokoélludu Function block diagram (FDB) eda adgerdarblokkum sem
henta ageetlega fyrir minni og medalstor verkefni. Gert var fasarit til ad skilgreina hvada Gtgangar
eru virkir i hverju skrefi fyrir sig og slokknar a peim atgéngum sem virkir voru i skrefinu & undan
nema annad se tekid fram i athugasemd. Fasaritid er pvi i raun honnunin & styringunni &dur en hin
var sett inn i TIA Portal forritid. Skrefunum er stjérnad af skilyréum sem purfa ad vera til stadar
t.d. inngangi svo nasta skref taki vid og Utgangar pess skrefs verda virkir. Daeemi er t.d. delumotor
hefur deelt Ur tanki 1 i tank 2 og haedarnemi verdur virkur i tanki 1 (tankur tomur) pa slokknar a
delumdtor og naesta skref virkjast vid ad haedarnemi hefur nad akvednu gildi sem getur t.d. verid
hringrésardeela sem fer i gang & tanki 2. Sja ma fasaritid i toflu 6.
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petta skref helst i gangi
medan mesking a sér stad.

+ Skref 8

+ Skref 8

+ Skref 8
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8. Styring

Eins og &dur hefur komid fram er 4 - 20mA stadlad form & merki fyrir inngang i
iontélvum, pvi parf ad skala merkid til fyrir styribanadinn. T.d. er Integer (Int) breytai TIA
Portal -32768 til +32767 og samkvaemt toflu 7 sést hvad straumur er i Int merki i styribinadi
0g er pvi talan 0 = 4mA og talan 27648 = 20mA[20]. Pannig ad bunadur sem gefur fra ser
4-20mA parf ad tilgreina i forritinu ad 4mA sé i raun jafnt og 0 og 20mA sé i raun jafnt og
27648. Astedan fyrir pvi ad oft er notad 4-20mA i stad 0-20mA er s ad pa er hagt ad
fylgjast med pvi ef inngangurinn meelir undir 4mA er neminn liklega biladur eda l6gnin ad
honum dnyt. Eins er haegt ad setja inn i forritid ad ef inngangurinn meelir meira en 20mA

ad pa gefur hann vidvorun um liklega bilun.

Sja méa blokk NORM_X sem breytir merkinu fra innganginum ar 0-27648 i Real
tolu sem er pvi raun talan sem vigtin vigtar og skilar pvi sem merki Gt. SCALE_X blokkin
tekur svo vid télunni frA NORM_X og skrifar hana Gt sem steerd & bili sem er fyrir fram
akvedid, i pessu tilfelli 0 - 1000 kg. Hér & mynd 13 m4 sja deemi um skolun & vigt 1.

NORM_X
Int to Real
.= EN
0 MIN
WMWI1 6 #"Millibreyta SCALE_X
"Vigt 1" — VALUE ouTt — Vigt 1° Real to Real
27648 MAX - EN -
MIN
#"Millibreyta WMD104
Vigt 1" — yALUE OUT — "Vigt 1 0-1000kg"

Mynd 13 - Skélun & vigt
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System Current Measuring Range

Dec. | Hex. 0to 20 mA 41020 mA
32767 | TFFF | 23.70 mA 22.96 mA
32512 |7F00 sl
32511 |TEFF | 23.52 mA 22.81 mA
27649 | BCOY iy
27648 | 6CO0 | 20mA 20 mA
20736 | 5100 | 15mA 16 mA
1 1 7234 nA 4mA +578.7 nA e
0 0 0mA 4mA
) FFFF
4864 |EDOO | 3.52mA 1185 mA b
—4865 ECFF
32768 | 8000 Lo

Tafla 7 - Tafla analog merki midad vid straum 0 til 20mA. Fengid af heimasidu simens

2
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Skélun & hitanemum 1 og 2 par sem midad er vid ad nota sama svid og i vigtuninni eda

4 -20mA. En heér er skdlunin 0 - 100°C sem hitastig i meskitank.

NORM_X
Int to Real
.= EN
0— MIN
W32 #"Millibreyta
“Hitanemi Hitanemi 1 SCALE_X
meskitankur® — yALUE out — meski® Real to Real
27648 — MAX EN
0.0 MIN
D108
#"Millibreyta "Hitastig 1
Hitanemi 1 meskitank 0-
meski” VALUE ouTt 100*
100.0 — MAX —
Mynd 14 - Skdlun hitanema 1
NORM_X
Int to Real
~-==EN
MIN
WW34
"Hitanemi vatn #"Millibreyta
inn a Hitanemi 2 SCALE_X
meskitank” VALUE out me:ki_l' Real to Real
27648 MAX = EN
0.0 MIN
“MD112
#"Millibreyta "Hitastig 2
Hitanemi 2 meskitank O-
meski_1" VALUE ouT 100°
100.0 MAX —

Mynd 15- Skdlun hitanema 2

par sem tveir hitanemar eru notadir til ad f4 ndkveemara hitastig i meskitanki parf ad fa

medalhitastig Ut fra peim hitanemum, petta er gert med ad taka inn hitastigid sem er Int tala og
27
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leggja peer tlur saman i gegnum ADD blokk. Nast er NORM _X blokk sem breytir Int i Real
t6lu 0 — 100°C sem er svo deilt med 2 i DIV blokk sem gefur Gt medalhitastig.

Int
oo m—EN

w32
“Hitanemi
meskitankur® — n1

WW34 £"Temp :
*Hitanemi vatn Sama.nlegur hit
inn a out — 1og2

meskitank® — ;N2 2L Enc

NORM_X
Int to Real
o —FN
0= MIN
£#"Temp #"Temp Milli
Samanlegur hit sameiginlegur DIV
1092" . VALUE out hiti 10g2* Real
100 — MAX —————— ENC EN
#"Temp Milli #"Temp
sameiginlegur Medaltal 1 og
hiti 10g2" IN1 ouT 2"

27N

20— N2 o —

Mynd 16 - Reiknad medaltal & hitanemum
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Medalhitastigid er svo notad til ad stjorna hrada & hringrasardelu, petta er gert med regli.
PID reglirinn er innbyggdur i idntdlvunni. Hann virkar pannig ad pad er sett dska hitastig (e.
Setpoint) & hann, t.d. 68°C i meskingu, sem setpoint & honum. Medal hitastigid fra hitanemum 1
og 2 kemur sem inngangur (e. Input) til reglisins. Hann sér svo um ad gefa it merki inn & tionibreyti,
hvort sem pad er 4-20mA eda 0-10V. Tidnibreytirinn er tengdur vid deelu métorinn og sér um ad
styra hrada hans.

B4
"Hitareglun®
PID_Compact -
&
Output — #Motor
-~ =—EN Output_PER — ©
»8.0 — Setpoint Output_PWM — ¢
£"Temp State
Medaltal 1 og Error — false
2" — Input ErrorBits
Input_PER - ENO —

Mynd 17 - Hitareglir
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Hér ma sj& deemi ar forritun i TIA Portal & vigt 1 par sem raun tala t.d. 800kg ur korn
tanki 1 er nad, sja mynd 18 og neesta skref i forriti fer i gang par sem korn ar tanki 2 fellur nidur &
vigt og heildar pyngd t.d. 950kg er ndd sem setur pvi nasta skref i gang.

>=
Real

%MD104

"Vigt 1 0-1000kg" IN1 &
800.0 — IN2 T %M60.0
“vigtun & korni 1"

%M50.0 R
“Skref 17 e 3% — —

%M60.1
“vigtun a korni 2"

S

%M50.0
“Skref 1"

Mynd 18 - Vigt 800 kg korn 1 komid i vigt

%MD104
"Vigt 1 0-1000kg" IN1 &

950.0 IN2 et %M50.2
“Skref 3"

%M60.0 S
"vigtun a korni 1" = g3 — —

%M50.1
“Skref 2"

R

%M60.1
"vigtun a korni 2"

R

Mynd 19 - Vigt 950kg korn 2 komid i vigt

30



HASKOLINN | REYKJAVIK
' REYKJAVIK UNIVERSITY

Meskitiminn er 60 minatur. Nidurtalningin & timanum er gerd med TP blokk, sem er tima
teljari, hér i forritinu er skref 7 buid og tekur pa vid 60 minatna nidurtalning par sem hitinn heldur

sér i 68°C. bar sem PID reglirinn styrir deelumotor til ad vidhalda hitastiginu.

%DB1
- “Timi &
%M50.6 meskingu
“Skref 7" mm 60min”
%M10.1 w
“52 Stopp Time %M50.7
HNappur’ =0 % — N “Skref 8"
ET — T#0ms =
T#60m — PT Q —
%M50.6
“Skref 7"
R

Mynd 20 - Meskitimi
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Samantekt

[ upphafi var markmid verkefnisins ad hanna full sjalfvirkt brugghts sem myndi sja um sig
sjélft. Kerfid atti ad geta fylgst med birgdum & hraefnum, brugga bjérinn, fylla & fléskur og pakka
beim i kassa. Pad &tti einnig ad geta sett sjalfkrafa af stad prif ferli &n adkomu starfsmanns. pad
kom po fljott i 1jés ad petta verkefni var of stort og timafrekt, purfti pvi ad setja skyrt fram hversu

langt atti ad ganga i pessu verkefni.

Eftir miklar vangaveltur og rannsoknarvinnu var tekin st akvordun ad leggja aherslu a
bruggferlid sjalft og gera pad sjalfvirkt asamt pvi ad fylgjast med birgdastodu a hraefnum. pad sem
ytti undir pessa akvordun var ad vid nanari skodun a sambeerilegum kerfum kom i ljés ad vid
bruggkerfid er tengt svokallad CIP (Cleani-In-Place) kerfi sem sér um prifin med réttum efnum og
réttu hitastigi [2].

Eftir ad pessi akvordun var tekin var farid i ad teikna upp yfirlitsmynd af kerfinu til sja
myndrant hvernig pad myndi lita Gt med 6llum naudsynlegum ihlutum. pegar yfirlitsmyndin var
tilbdin var buid til fleedirit, fleediritid hjalpar til vid ad koma pvi i ord hvad gerist a hverjum stad i
kerfinu 4samt pvi ad undirbta forritunina. Utfra flaediritinu var haegt ad setja upp fasarit par sem
hvert skref ferlisins er sett upp og skilgreint hvada inn- og Gtgangar eru virkir hverju sinni a
iontélvunni asamt stuttri atskyringu & pvi skrefi sem er i gangi. bad hjalpadi téluvert vid forritun &

iontdlvunni hversu itarleg flaedi- og fasaritin eru.

Ekki nadist ad klara forritun a kerfinu ad 6llu leyti og spiladi par inn i ad ekki var til leyfi
fyrir TIA Portal forritid hja skolanum. Afhending a leyfinu tafdist um rama tvo manudi og var pvi
timinn ordinn of naumur til pess ad full klara forritunina. bad var po farid langt med hana og

teeknilega floknustu hlutirnir teekladir og synt fram & hvernig peir eru leystir.
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Vidaukar

1. Fyrsta uppkast og yfirlitsmynd

Fyrstu drog ad yfirlitsmynd fyrir kerfid. Byrjad var ad rissa upp gréfa mynd til ad atta sig
& naudsynlegum ihlutum og einnig ad fa yfirsyn yfir kerfid.
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2

Loka yfirlitsmynd yfir kerfid. Allir ihlutir merktir med réttu nimeri midad vid styringu og

forritun, einnig merkt inn & teikningu skyringar & ihlutum. Heegt ad nota pessa mynd sem

bakgrunn fyrir skjamynd kerfisins.
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Resistance Table 100Q Pt 385

The temperature to resistance information listed in table 1 are basic values for 100Q platinum temperature sensors as per DIN EN
60751 (ITS90) with a temperature coefficient of 385 ppm/K.

Table 1. Resistance - Temperature as per DIN EN 60751 (ITS90)

Resistance at 0°C 100Q
Qo°C 0.00385
Temperature °C | Resistance Ohms | Temperature °C | Resistance Ohms

-200 18.52 330 22268
-190 2283 340 226.21
-180 271 350 229.72
-170 31.34 360 233.21
-160 35.34 370 236.7
-150 39.72 380 240.18
-140 43.88 390 24364
-130 48 400 247.09
-120 52.11 410 250.53
-110 56.19 420 253.96
-100 60.26 430 257.38
-90 64.3 440 260.78
-80 68.33 450 264.18
-70 72.33 460 267.56
-60 76.33 470 270.93
-50 80.31 480 27429
-40 84.27 490 27764
-30 88.22 500 280.98
-20 92.16 510 2843
-10 96.09 520 287.62
0 100 530 290.92
10 103.9 540 294.21
20 107.79 550 297.49
30 111.67 560 300.75
40 115.54 570 304.01
50 1194 580 307.25
60 123.24 590 31049
70 127.08 600 313.71
80 130.9 610 316.92
90 134.71 620 320.12
100 138.51 630 3233
110 142.29 640 326.48
120 146.07 650 329.64
130 149.83 660 332.79
140 153.58 670 335.93
150 157.33 680 339.06
160 161.05 690 34218
170 164.77 700 34528
180 168.48 710 348.38
190 17217 720 351.46
200 175.86 730 35453
210 179.53 740 357.59
220 183.19 750 360.64
230 186.84 760 363.67
240 190.47 770 366.7
250 1941 780 369.71
260 197.71 790 372.71
270 201.31 800 375.7
280 204.9 810 378.68
290 208.48 820 381.65
300 212.05 830 384.6
310 21561 840 387.55
320 219.15 850 390.48

- Aircom Instrumentation Ltd.

A""Com 9238 - 37 Avenue NW

Edmonton, AB T6E 5K3

Ph: (780) 434-6916

Section: RTD Sensor Probes & Assemblies Page: C-2 Sales@Aircominstrumentation.com

File: RTD-Resistance-Table-RT0-C2-0 ge: www.Aircominstrumentation.com

Spurningar fyrir Olgerdina
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. Spurningar fyrir Olgerdina

Hvernig fara prifin fram?

Hvernig er gravity meelt og er haegt ad gera pad vid haan hita eda parf ad kela?
Er verid ad meala Preboil gravity PG?

Er eitthvad i ferlinu sem veeri haegt ad gera sjalfvirkara?

Hvernig fer kalingin fram?

Hvad eru tankarnir storir?

Hvad eru hitaelementin 6flug?

Hvada upplysingar eru a skjamyndinni?

Er einhverju styrt i skjgmyndinni?

Er eitthvad brugghus sem er alveg sjalfvirkt?

Er petta raunhaft ad vera med 100% sjalfvirkt kerfi?

Hvada skynjarar eru naudsynlegir?

Hvad eru margir tankar fyrir hverja bruggun?

Hvernig virkar atdppunin, hvernig er haegt ad passa ad tappinn snui rétt?

Hvad gerist eftir gerjunina?
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. Svor vid spurningum i vetfangsferd til Olgerdarinnar

Peir eru med 4-5 grunn uppskriftir.

Vog fra Marel til ad vigta korn.

Byrjar ad meskja kornin strax i deelingunni.

Ljoésmeelir notadur til ad meela gruggid.

Eru med Steinecker greejur, tankar og fleira.

Kerfid sendir bod i litid teeki sem pipir pegar parf ad gera eitthvad handvirkt. Starfsmenn
a vakt eru med teekin a sér.

prifin sjalfvirk med CIP kerfi. parf p6 ad feera slongur handvirkt & milli loka i prif ferlinu.
1 starfsmadur ad lagmarki & vakt.

Corona brugghusid er sjalfvirkt — atti ad vera god kynning & netinu.

Geetu beett jafnari bruggun med pvi ad fylgjast med séltum og syrum.

Eru ad gera 40 mismunandi tegundir.

Brugga 60.000 litrar & s6lahring i stéru graejunum.

6.500 — 8.500 litrar ar pottinum sem endar i 11.000 litrum & désum/fléskum.

Eru med 6 density mela sem er ljésbrotsmaelir, pad parf ad setja inn upphafsgildid.
Vog fyrir malt.

Hitanemar i 6llu ferlinu.

Allen Bradley robotar i pokkun.

Eru med Siemens S7 vélar.

Eru med 3-4 uppskriftir.

Kela med plotukealum.

Eru med hitakdpu utan um gertankinn til ad halda jéfnum hita & bjornum i gerjun.

Hita med gufukdtlum, myndi ekki ganga ad nota rafmagnshitun.
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5. Inn- og utgangar i TIA Portal

Tag table ar TIA Portal inn, Gtgangar, minnisbitar og 6nnur t6gg sem notud eru i styringu.

Totally Integrated
Automation Portal
Lokaverkefni KMEPSJ / PLC 1 [CPU 1515-2 PN] / PLC tags
Okkar Tags [79]
PLC tags
Name Data type Address Retain Accessible Writable Visible in  Supervision  Comment
from from  HMI
HMI/O  HMI/O engineering
PC PC
UA/W  UA/W
eb APl eb API
a Korntankur 1 Bool %Q1.0 False |True True  [True
a Korntankur 2 Bool %Q1.1 False |True True  True
a Ur Vikt Bool %Q1.2 False |True True  [True
a Inndaeling Kalt vatn  |Bool %Q1.3 False [True True  |True
g | Afyllingu Bool %Q1.4 False |True True  True
a Gufa inn Stillanlegur |Int %MW1 False |True True  |True
Loki mesking
3 Hringras Mesking Bool %Q1.6 False |True True  [True
a Ur Meskingu i Sudu  |Bool %Q1.7 False [True True  |True
a Botn Sudupottur Bool %Q2.0 False |True True  [True
& Ur Sudupott Bool %Q2.1 False |True True  [True
a Botn Whirlpool Bool %Q2.2 False [True True  [True
Tankur
4 Botn WhirlpoolBool %Q2.3 False |True True  [True
Tankur i Gerjun
4 BotnGerjun Bool %Q2.4 False [True True  |True
3 Humall 1 Bool %Q2.5 False |True True  |True
a Humall 2 Bool %Q2.6 False |True True  |True
a Ger Bool %Q2.7 False |True True  |True
& Humlar i sudu Bool %Q3.0 False |True True  [True
g Gerigerun Bool %Q3.1 False [True True  |True
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a Inn & Vatnstank fyrir |Bool %Q3.2 False |True True  [True
skolun & korni

& Ut & Vatnstanki fyrir |Bool %Q3.3 False [True True  [True
skolun & korni

a Gufa inn & Gufuketil i/Word %MW3 False |True True  True
sudu

4g  Hringras i sudu Bool %Q3.5 False |True True  |True

43 Botnlokisudu fyrir |Bool %Q3.6 False [True True  [True
hringras

& Dala Hringra Word %IW5 False [True True  [True
mesking

a Dala Mesking i sudu (Word %IW8 False |True True  [True

a Dela Sudu i Word %IW10 False |True True  True
Whirlpool

a Dala Hringrés fyrir  |Word %IW12 False [True True  |True
Whirlpool

a Deala Whirlpool i Word %IW14 False [True True  [True
Gerjun

a Mylla Bool %Q4.0 False [True True  |True

g Hrera mesking Bool %Q4.1 False [True True  |True

Totally Integrated
Automation Portal

Name Data type Address Retain /AccessibleWritableVisible in - Supervision  Comment

from from  HMI
HMI/O  HMI/O engineering
PC PC
UA/W  UA/W
eb APl eb API

g Kelikerfi eftir sudu  |Bool %Q4.2 False |True True  [True

4  Kelikerfi gerjun Bool %Q4.3 False [True True  True

4 Vigtl Word %MW16 |False [True True  True

F3 Vigt 2 Word %MW18  |False [True True  True

3 Hadarnemi mesking (Word %IW20 False [True True  [True

3 Hadarnemi Botni  |Bool %I1.0 False |True True  True

sudutank

o Hadarnei korn 1 Word %IW22 False [True True  True

3 Heaedarnemi korn2 ~ \Word %IW24 False [True True  [True

3 Haedarnemi Humlar 1 \Word %IW26 False [True True  [True
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a Hadarnemi Humlar 2 \Word %IW28 False |True True  [True
& Haedarnemi Ger Word %IW30 False [True True True
& Hitanemi meskitankur/Word %IW32 False [True True True
a Hitanemi vatn inna |Word %IW34 False |True True  [True
meskitank
& Hitanemi sudutankur Word %IW36 False |True True  [True
& Hitanemi gerjun Word %IW38 False [True True  True
| Hadarnemi Word %IW40 False |True True  [True
Vasktankur  skolun
korn
& Hadarnemi Botn | Bool %I11.1 False [True True True
meskitank
3 Haedarnemi Botn i Bool %I11.2 False [True True True
Whirlpool
4 SlStart hnappur Bool %M10.0 |False [True True  |True
g S2Stopp Hnappur Bool %M10.1  |False [True True  |True
2 Skref 1 Bool %M50.0 False |True True  [True
F3 Skref 2 Bool %M50.1 False |True True  [True
a Skref 3 Bool %M50.2 False |True True  [True
a Skref 4 Bool %M50.3 False |True True  [True
& Skref 5 Bool %M50.4 False |True True  [True
& Skref 6 Bool %M50.5 False |True True  [True
& Skref 7 Bool %M50.6 False |True True  [True
a Skref 8 Bool %M50.7 False [True True True
a Skref 9 Bool %M51.0 False [True True True
a Skref 10 Bool %M51.1 False [True True True
a Skref 11 Bool %M51.2 False [True True True
a Skref 12 Bool %M51.3 False [True True True
o Skref 13 Bool %M51.4 False [True True True
& Skref 14 Bool %M51.5 False |True True  [True
& Skref 15 Bool %M51.6 False |True True  [True
3 Skref 16 Bool %M51.7 False |True True  [True
& Skref 17 Bool %M52.0 False |True True  [True
Totally Integrated
Automation Portal
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Eédddddd

& & & aad

Name Data type Address
Skref 18 Bool %M52.1
Skref 19 Bool %M52.2
Skref 20 Bool %M52.3
Skref 21 Bool %M52.4
Skref 22 Bool %M52.5
Skref 23 Bool %M52.6
Hadarnemi 1Real %MD100
meskitank 0-

100%

Vigt 1 0-1000kg |Real %MD104
vigtun &4 korni 1 | Bool %M®60.0
vigtun & korni 2 | Bool %M860.1
Hitastig 1 Real %MD108
meskitank 0-100

Hitastig 2 Real %MD112

meskitank 0-100

Retain AccessibleWritableVisible in | Supervision Comment

False
False
False
False
False
False

False

False
False
False

False

False

from
HMI/O
PC
UA/W
eb API
True
True
True
True
True
True

True

True
True
True

True

True

from

HMI/O engineering

PC
UA/W
eb API
True
True
True
True
True
True

True

True
True
True

True

True

HMI

True
True
True
True
True
True

True

True
True
True

True

True
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